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7 KS 1. Conhecimento

INTERGROUP

O processo de secagem é necessario como pré-tratamento de outros processos

Processo de

Lodos concentrados Desidratacao Bloco desidratado

(teor de agua> 95%) fisica (teor de agua: 80%) secagem

Incineracao Cinzas de incineracdao para materiais de construcao. <40
Solidificacdo Material de cobertura de aterro sanitario 40
Compostagem Fertilizante secundario 50~60
Reciclagem Carbonizacao Material de desodorizacao, Condicionador de solo. 10~15
producao de combustivel  Auxiliar/ Combustivel alternativo <10
fusdo materiais de construcao <20

Problemas de método atual processo de secagem

com 6leo misturado
@ Taxa de reducdo de secagem no estagio pastoso (Sistema KR)

e Grande desgaste do (teor de agua: 50~60%)
@ Baixa eficiéncia energética e grave abrasdo mecanica

Baixa eficiéncia energética

equipamento . .
1. Alta eficiéncia energética
AN ETai(oNe SN E-TdETETS S @ Producao de gas de exaustdo e tratamento de aguas residuais 2. Sem emiss&0 de gases
pelo mau odor e @ aumento de reclamagdes pelo mau odor e as emissdes de . -
3. Baixa abrasdo

emissoes de gases tOxicos [MeENIRIO(e} 2




1, KS 2. Principio

INTERGROUP

Tecnologia de secagem a vacuo com oleo misturado

<lodo de esgoto> <Mistura de lodo com 6leo> <secagem de agua> <lodo seco>

Teor de agua: 80% Mistura condicdo de secagem a a vacuo Lodo seco
(300torr) Teor de agua:<1%

‘ 99% de oOleo sao separados e reciclados



" KS 2. Principio I

INTERGROUP

Secagem com Oleo misturado

Ponto de fervura de 6leo
(320-350°C)

\I»

O Oleo pode ser
separado e
reutilizado(99%)

Ponto de fervura
de de agua
(75-100°C)

Temperatura de
secagem
(80-100°C)




2. Principio de Secagem

Secagem geral Agua livre Agua Impregnada Aguade Secagem em

por ar Agua Impregnada Agua de surficie 200°C superficie ~ 2°07400°C

9

BB

Umidade de ligacao

~n W 5B

< S(')li d_o )

Organico ‘ ’
\P‘;gj Granulados
(teor de &gua Pastoso Granulados (teor de agua
:80~65%) (teor de 4gua : 65~55%) (Teor de 4gua: 55~50%) : 50%>)

O excesso de tempo e energia necessaria para reduzir o conteudo de agua inferior a 10%

Sistema KR sem Coagulacéao
Abaixo de 125°C
: o 900
Solido (I;/:lesc'grua o Evaporagao ® : ! ®
Organlco ®
o
Abixo de 105°C lodo Lodo seco

g Agua I|vre
Agua Impregnada % Agua livre Agua Impregnada
Agua de surficie Agua de Surfl_CIe i
Umidade de ligacéo Umidade de ligagéo

teor de agua:1%)

Secagem completa

Baixo tempo e energia necessaria para reduzir o contetdo de agua inferior a 1%




y KS 3. Fluxograma do Processo

INTERGROUP

mau odor
Vapor para ’ e - :
Armazenamento de Iodo] Pre-aquecimento ; Reciclagem de calor ;
imeno | -i-i=u-, i !
Aque:;l:leno 3 — :
] -
Reciclagem ; Reciclagem de
i %
; Oleo
; i
Tanque de re-evaporizacao ] : | - ]
Tanque de ] Im de Agua Condensada H i : 5
armazenamento B hiraulico eparador | i : i escarga
! H A
de lodo (? mistura  : t ;
Oleo iy H H
_n_ _______ R reciclado g @ ==
: i " 1
— h ﬁ:‘l‘ : H I
= . ~ q"' «Q ...... : .
Bomba de alimentacao ™ v z Sistema de
de lodo T — "t— | T tratamento
Oleo reciclado =y g - 1 | | de emisséo
[ —_— = S
AL m
Evaporador a B
- vacuo % Caldeira
Caminhéo s 1 my
t ecagem
anque ‘
Tanque de Tanque de Tanque de | Veiculo para o manuseamento de cinzas ]
armazenamento 6leo reciclado mistura
de 6leo
Mistura |
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INTERGROUP

4. Aplicacao

combustivel em aterro de Sudokwon
(30 ton/dia)

Aterro de Sudokwon

- tratamento de lodo de esgoto
- 30 ton/dia
Gwacheon

- tratamento de lodo de esgoto
- 45 ton/dia
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INTERGROUP

5. Comparacao de Tecnologia de Secagem

Secagem por vacuo com mistura de
Oleo (Sistema KR)

Secagem direta com aquecimento de
ar

Secagem indireta com aguecimento
de ar

Estrutura
Principio Tecnologia de secagem com mistura de Secagem de lodo com ar auecida em Secagem de lodo com disco aquecido
6leo a vacuo alta temperatura por camara de vapor
» Nenhum estégio pastoso
(pequena quantidade de energia é usado P> Grande quantidade de emiss&o de
para a secagem) gasez ((;ransle l,m|dade O,'e. » Baixa Eficiéncia energética
caracte- | P Nenhuma abraséo por efeito de esodorizagdo € necessaria) P Alto consumo de energia e baixa
ristica lubrificag&o de 6leo » Abraséo grave por causa da alta durabilidade
» Sem emissdo de gases temperatura e umidade » Grave abraséo
(Mau odor do sistema é tratado por » Risco de incéndio
combustéo na caldeira)
Secagem 85 ~ 115°C 600 ~ 800°C 170°C
Material
de .
Transfe- Oleo Ar Ar
réncia de

Calor
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INTERGROUP

Econdmico

L

Ambiental

Estabilidade

C

onveniéncia

HUL

& & & &

6. Vantagens do Sistema KR

Alta eficiéncia de secagem

Baixo consumo de energia em comparacdo com secagem geral de ar aquecido

Sistema KR pode ser operado com cerca de 50% de combustivel produzida de lodo seco
O dleo restante em lamas secas (menos de 5%) protege da reabsorcéo de umidade.

N&o ha mau odor no lodo seco por causa de baixo teor de agua (1%)

Sem contaminacao secundéaria

Nenhuma emissédo de gases devido a caracteristicas de processo seco com 6leo misturado
N&o h& mau cheiro por ser processo fechado a vacuo

Todo mau odor produzido € eliminado na caldeira de incineracéo

Geracao de poeira e ruido € muito menor do que o processo de ar seco geral

Seguranca de sistema a vacuo hermético

Possibilidade de explosao e de incéndio € muito baixa por ser a vacuo e o aquecimento
indireto( temperatura baixa de secagem: 80-100°C)

Reducao de abraséo devido ao efeito de lubrificacdo do 6leo misturado ao lodo

Sistema de Controle Automatico
Operacédo automatica e de facil controle

Alta eficiéncia de secagem e facilidade de aumento de capacidade de producéo por ser de
estrutura compacta






